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Matton: Zusatz su dem Artikel: Neuer Sicherheitsheber.

Zeitschrift fir
angewandte Chemie.

geordneten Lattmann und Behrens,
betr. Reform des Patentgesetzes in der Sitzung des
Reichstages vom 21./4. 1909. Der Antrag lautete:
Der Reichstag wolle beschlieSen, den Herrn Reichs-
kanzler zu ersuchen, bei der bevorstehenden Re-
form des Patentgesetzes in dasselbe Bestimmungen
aufzunehmen, durch die die Erfindungen der techni-
schen Angestellten und Arbeiter diesen in geistiger
und materieller Beziehung mehr als bisher geschiitzt
werden. An der Beratung beteiligten sich die Ab-
geordneten Lattmann, Dove, Junck,
Nacken, Frank. Der Antrag wurde einstim-
mig angenommen (202—211).

Albert Bolze. Aus dem Patentrecht.— Johannes
Mittelstidt. Das Recht des Erfinders. Adalbert
Diiringer. Richter nnd Rechtsprechung. Diese Ab-
handlungen bilden einen Teil der Festschrift, die
die juristische Gesellschaft in Leipzig der Univer-
sitit Leipzig zur 500jihrigen Jubelfeier widmete.
In der Diiringerschen Abhandlung wird auch
die Frage der technischen Richter, die auf der Leip-
ziger Tagung (1908) des deutschen Vereins fiir den
Schutz des gewerblichen Eigentums so lebhaft er-
ortert wurde, beriihrt. Verf. bekennt sich als Geg-
ner der Laienrichter, allerdings unter der irrigen
Voraussetzung, da es sich um technische Berufs-
richter handele (417—422).

Erzeugung fester Metallniederschliige
durch Spritzung nach Schoop.
Von Dipl.-Ing. Erice ScuNECKENBERG, Berlin.
(Eingeg. 8.46. 1910.)

Das Verfahren scheint der Galvanoplastik in
mancher Hinsicht iiberlegen zu sein. Geschmolzenes

Metall wird von hochgespannten und erhitzten

Gasen oder Dimpfen durch eine geeignete Diise ge-
trieben und als feiner Staub gegen den mit Metall
zu iiberziehenden Gegenstand geschleudert oder
gegen ein die gewiinschte Form der Metallwand
tragendes Hilfsmodell aus beliebigem Material. Zur
Spritzung von Metallen, die leicht oxydieren, eignet
sich Wasserstoff oder Stickstoff oder auch iiber-
hitzter Wasserdampf. Das fliissige Metall tritt unter
dem hohen Druck von 20—25 kg/qem aus der Diise,
I6st sich dabei zu ganz feinem Pulver oder Nebel
auf und fliegt mit auBergewdhnlich hoher Geschwin-
digkeit (bis zu 25 km/sek) auf den zu behandelnden
Gegenstand. Die Nebeltropfchen schlagen sich in-
folgedessen als duBerst diinnes und festes Hautchen
nieder mit hervorragend gleichmiBigem, amorphem
Gefiige und glattem Aussehen. Die Dicke des Haut-
chens betrdgt im Augenblick 0,02 mm; bei lingerer
Spritzdauer beliebig mehr. Hautchen von 6 mm
Dicke entstehen innerhalb 8—10 Sekunden.

‘Die Temperatur der Metallnebel ist nur 10—60°,
weil infolge der Expansion des hochgespannten
Gases in der Diisenmiindung eine ganz bedeutende
Erniedrigung der Temperatur des fliissigen Metalles
eintritt; sie betrigt etwa 250—300°. Fiir das Spritz-
verfahren eignen sich besonders die diinnflissigen
Metalle, wie Zinn, Blei, Kupfer und Aluminium-
legierungen. Als spezifisches Gewicht fand man bei
Bleiniederschligen 9,5, wenn iiberhitzter Wasser-

dampf, 11,0 und 11,3, wenn Wasserstoffgas benutzt
wurde bei sonst gleichen Verhiltnissen.

Durch die Spritzung konnen jetzt auch feste
Niederschlige aus ‘Aluminium erhalten werden, was
ja bisher der Galvanoplastik nicht gelang. Ein wei-
terer Vorzug ist der, daB die Oberflichen der zu
liberziehenden Gegenstinde nicht, wie beim galva-
nischen Verfahren, 'elpktrisch leitend zu sein brau-
chen; auch konnen sie, weil die Metallnebel nicht
heiB sind, aus schmelzbaren und entziindbaren
Stoffen bestehen. Es 1aBt sich also jeglicher Gegen-
stand ohne weiteres mit Metall iiberziehen, auch
Gips, Hartgummi, Celluloid. Ton, Glas, Holz,
Wachs, Pappe, Papier, Gewebestoffe. Zur Herstel-
lung von Hohlkérpern bedarf es nur eines einfachen
Papier- oder Pappmodells. Als ein Beispiel fiir die
Leistungsfahigkeit sei erwihnt, daB es bereits ge-
lungen ist, von einem und demselben Negativ-
klischee innerhalb zehn Stunden bis zu 300 Positiv-
klischees herzustellen, die sich von echten ,,Galva-
nos‘ durch nichts unterscheiden, aufler durch die
Herstellungskosten. [A. 128.]

Zusatz za dem Artikel:
»Neuer Sicherheitsheber¢1).
(Eingeg. d. 24./5. 1910,)

Den von mir beschriebenen Sicherheitsheber
habe ich in der Weise verbessert, da3 derselbe auch
zum Absaugen von klaren, iiber Niederschligen be-
findlichen Fliissigkeiten verwandt werden kann,
ohne die Niederschlige aufzuriihren.

Die Verbesserung besteht in einem ca. 10 bis
12 cm langen Rohr von der Weite des entsprechen-
den Heberrohres; dasselbe ist an einem Ende zu-
geschmolzen und vom zugeschmolzenen Teil an
mit Lichern versehen, die immer 1 cm voneinander
entfernt sind. Das Rohr wird mit dem Heberrohr
unter Einschaltung einer zur Befestigung dienenden
Glasrohre durch Gummischlauch verbunden. Die
einzelnen Lécher kdénnen durch Uberschieben resp.
Abschieben von Gummischlauchringen geschlossen
reap. gedffnet werden.

Soll nun eine Fliissigkeit {iber eineni Nieder-
schlag abgesaugt werden, so mit man die Hdhe
des Niederschlages auBerhalb des GefiBes am Heber
ab und &ffnet das der Hohe des Niederschlages ent-
sprechende Loch am Heberrohr, wihrend man alle
andern Locher durch Uberschieben der zugehorigen
Gummiringe verschlieft. Alsdann wird der so pri-
purierte Heber vorsichtig bis auf den Boden des
Gefiiles getaucht und nach vorherigem SchlieBen
des Hebers angesaugt.

Man ist so in der Lage, jede iiber Niederschlagen
von beliebiger Hohe befindliche Fliissigkeit abzu-
saugen, ohne den Niederschlag aufzuriihren, und
erspart sich auf diese Weise das langsame Filtrieren.

Um die Fliissigkeit moglichst vollkommen iiber
dem Niederschlag absaugen zu konnen, ist es an-
gebracht, daf Gefill so schrig zu stellen. dag der
Niederschlag knapp an das gedffnete Loch des
Heberrohres heranlangt.

1) Diese Z. 23, 20 (1910).



