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g e o r d n e t e n  L a t t m a n n  u n d  B e h r e n s ,  
betr. Reform des Patentgesetzes in der Sitzung des 
Reichstages vom 21./4. 1909. Der Antrag lautete: 
D e r  Reichstag wolle beschlieBen, den Herrn Reichs- 
kanzler zu ersuchen, bei der bevorstehenden Re- 
form des Patentgesetzes in dasselbe Bestimmungen 
aufzunehmen, durch die die Erfindungen der techni- 
schen Angestellten und Arbeiter diesen in geistiger 
und materieller Beziehung mehr als bislier geschiitzt 
werden. An der Beratung beteiligten sich die Ab- 
geordneten L a t t m a n n ,  D o v e ,  J u n c k ,  
N a c k e n , F r a n k. Der Antrag wurde einstim- 
mig angonommen (202-211). 

Albert Bolze. AM dem PatentrechL- Johanna 
Mittelstiidt. Das Becht da Erfinders. - Adalberd 
Diiringer. Richter nnd Bechtsprechnng. Diese Ab- 
handlungen bilden einen Teil der Featschrift, die 
die juristische Gesellschaft in Leipzig der Univer- 
sitat Leipzig zur 500jiihrigen Jubelfeier widmete. 
In der D ii r i n g e r schen Abhandlung wird auch 
die k'rage der technischen Richter, die auf der Leip- 
ziger Tagung (1908) des deutschen Vereins fur den 
Schutz des gewerblichen Eigentums so lebhaft er- 
ortert wurde, beriihrt. Verf. bekennt sich als Geg- 
ner der Laienricliter, allerdings unter der irrigen 
Vorauesetzung, daB es sich urn technische Berufs- 
richter handele (417422) .  

Erzeugung fester Metallniederschliige 
durch Spritzung nach Schoop. 

Von Dip].-Ing. ERICH SCHXECKENBERQ, Berlin. 
(Eingeg. S.,%. 1910.) 

Das Verfahren scheint der Galvanoplastik in 
mancher Hinsicht iiberlegen zii sein. Geschmolzenes 
Metall wird vvn hvchgespannten und erhitzten 
Gaaen oder Diimpfen durch pine geeignete Diise ge- 
trieben und ale feiner Staub gegen den mit Metall 
zu iiberziehenden Gegemtand geschleudert oder 
gegen ein die gewiinschte Form der Metallwand 
tragendes Hilfsmcdell aus beliebigem Material. Zur 
Spritzung von Metallen, die leicht oxydieren, e i p e t  
sich Waaserstoff oder Stickstoff oder auch iiber- 
hitzter Wasserdampf. Daa fliispigc Metall tritt unter 
dem hohen Druck von 2-25 kg/qcrri aus der Diise, 
liist sirh dabei zu ganz feinem Pulver oder Nebel 
auf und fliegt mit aulkrgewohnlich hoher Cxschwin- 
digkeit (bis zu 25 km/sek) auf den zu behandelnden 
Gegenstand. Die Kebeltropfchen schlagen sicli in- 
folgedessen als auBerst diinnes undfestes Hautchen 
nieder mit hervorragend gleichmaBigem, amorphem 
Gefiige und glattein Aussehen. Die Dicke des Haut- 
chens betragt irn augenblick 0,02 mm; bei langerer 
Spritzdauer heliebig mehr. Hguiutchen von G mrn 
Dicke entstehen innrrhalb 8-10 Sekunden. 

Die TemperiLtur der Metallnebel ist nur I=", 
weil infolge dar Expansion des hochgespaniiten 
Gases in der Diisenniiindung eine ganz bedeutende 
Erniedrigung der Temperatur des fliiasigen Metalles 
eintritt; sie betragt etwa 250-30O0. Fiir das Spritz- 
verfahren eignen Rich besonders die diinnfliissigen 
Metalle, wie Zinn, Blei, Kupfer und Aluminium- 
legierungen. Als spezifisches Gewicht fand man bei 
Bleiniederschlageii 9.5, wenn iiberhitzter Wasser- 

iampf, 11,O und 11.3, wenn Wasserstoffgas benutzt 
rvurde bei sonst gleichen Verhaltnissen. 

Durch die Spritzung konnen jet.zt auch feste 
Niederschlage aue 'Aluminium erhalten werden, was 
ia bisher der Galvanoplastik nicht gelang. E n  wei- 
krer Vorzug ist. der, daB die Oberfliichen der zu 
iberziehenden Gegenstande nicht, wie beirn galva- 
nischen Verfahren. elektrisch leitend zu sein breu- 
:hen; auch konnen a+, weil die Metallnebel nicht 
ieiB sind, aus schmelzbaren und entziindbaren 
Jtoffen bestehen. Es 1iiBt sich also jeglicher Gegen- 
itilnd ohne weiteres mit. Metall iiberziehen, such 
Zips, Hartgummi, Celluloid. Ton, Glas, Holz, 
Wachs, Pappe, Papier, Gewebestoffc. Zur Herstel- 
!ung von Hohlkorpern bedarf es nur eincs einfachen 
Papier- oder Pappmodells. Als ein Beispiel fiir die 
Leistungsfiihigkeit sei erwiihnt. daB ea bereits ge- 
lungen ist, von eineni und demselben Negativ- 
klischee innerhalb aehn Stundcn bis zu 300 Positiv- 
klischees herzustellen, die sich von echten ,,Gdva- 
nos" durch nichts unterschaiden. u u h r  diirch die 
Herstellun,pkosten. [A. 128.1 

Zusatz d n  dem Artlkel: 

,,Neuer Sicherheitsheber" I). 

(Eingeg. d. U./6. 1910.) 

Den von m u  beschriebenen Sicherheitsheber 
ha be ich in der Weise verbessert, daB derselbe auch 
zum Abaugen von klaren, iiber Niederschliigen be- 
findlichen Fliissigkeiten verwandt werdeu kann, 
ohne die Biederschlage aufzuruhren. 

.Die Verbeaserung beateht in einem ca. 10 bis 
12 cm langen Rohr von der Weite des entsprechen- 
den Heberrohres; dasselbe ist an einem Ende zu- 
pchmolzen und vom zugeachmolzenen Teil an 
mit Liichern versehen; die immer 1 cm voneiaander 
entfernt sind. Das Rohr wird mit dem Heberrohr 
unter Einschaltung einer zur Befestigung dienenden 
Glearohre durch Gurnmischlauch verbunden. Die 
einzelnen Lijcher konnen durch uberschieben resp. 
Abschieben yon Gummischlauchringen geschlosaen 
resp. geijffnet werden. 

Sol1 nun eine Fliissigkeit iiber eineni Nieder- 
schlag abgesaugt werden, so miBt man die Hohe 
des Niederschlages auhrhalb dm GefaBes am Heber 
ab und offnet das der Hohe dea Niederschlagea ent- 
sprechende Loch am Heberrohr, wahrend man alle 
andern Lijcher durch uberschieben der zugehorigen 
Gunimiringe verschlieDt. Alsdrrnn wird der eo pra- 
pltrierte Heber vorsichtig bis auf den Boden des 
GefaBas getaucht und nach vorherigem SchlieBen 
des Hebers angesaugt. 

Man ist so in der Lage, jede iiber Niederschliigen 
von beliebiger Hohe befindliche FIiissigkeit abzu- 
saugen, ohne den Siederschlag aufzuriihren, und 
erspart sich auf diese Weise daa langsame Filtrieren. 

Um die Fliissigkeit rnoglichst vollkommen iiber 
dein Siedersclilag absaugen zu konnen, iet ea an- 
gebracht, daD GefaI3 so 8clirag zu stellen. daB der 
Xiederschlag knapp an das peoffnete Loch des 
Heberrohres heranlangt. 

1) D i m  Z. 33, (1910). 


